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@ Vorrichtung und Verfahren zum Schneiden von Kunstdarmen 

Vorrichtung zum kontinuierlichen Schneiden -vbh. Kunst- 
darmen in beliebig vorgegebenen Lingen und Verfahren 
zum Schneiden mit Hilfe dieser Vorrichtung. 
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Patentanspruche 

1. Eine kontinuierlich arbeitende Vorrichtung ziim 
Schneiden von fortlaufender Bahnware, insbeson- 
dere von flach gelegten Nahrungsmittelschlauch- 5 
httUen. besteht aus einer Abwickeleinheit. gegebe-. 
nenfalls einem Dnickwerk mit angeschlossenem 
Trockenkanal, gegebenenfalls einer Stippvorrich- 
tung und einer Sdineidvorrichtung gegebenenfalls 
kombiniert mit einer Locheinheit» dadurch ge- 10 
kennzeichnet, daB die Sdineidvorrichtung und ge- 
gebenenfalls Locheinheit uber einen Getriebemo- 
tor und einer Vakuumkupplungsbreniskombina- 
tion angetrieben wird, die mit Zahlvorrichtungen 
an Abzugswalzen zur Langenmessung der zu 15 
schneidenden Bahnware oder einer optischen Er> 
fassung von Druckmarkierungen auf der zu schnei- 
denden Bahnware gekoppelt ist, und vor der 
Schneideinrichtung eine in der Hdhe — entspre- 
chend der Druckmarkierung — verstellbaren Urn- 20 
lenkwaize vorgesehen ist 

Z Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Stippeinheit aus einer Nadeiwalze 
und einer Filzwalze als Gegenwaize besteht. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder Z dadurch 25 
gekennzeichnet, dafi die Nadeiwalze die Nadeln auf 
aneinandergesetzten Ringen tragt, die als HadelfuB 
dienen. 

4. Ein kontinuierliches Verfahren zum Schneiden 
und gegebenenfalls Stippen, Bedrucken und/oder 30 
Lochen von fortlaufender Bahnware, insbesondere 
von Nahrungsmittelschlauchhullen, mit Hilfe der 
erfindungsgema&en Vorrichtung nach Anspruchen 
1-3. 

35 

Beschreibung 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist eine Vor- 
richtung zum kontinuierlichen Schneiden von Kunstd^- 
men in beliebig vorgegebenen L^ngen und Verfahren 40 
zum Schneiden mit Hilfe dieser Vorriditung. 

£s ist bereits bekannt,fortlaufende Bahnwaren, insbe- 
sondere fortlaufende KunstdElrme mit Hilfe von Quer- 
schneideinrichtungen diskontinuierlich zu schneiden, 
d.h. bei jedem Schneidvorgang den fortlaufenden 45 
Kunstdarm anzuhalten. Dieses Vereinzeln von Kunst- 
darmen, insbesondere von Kunstdarmen aus regene- 
rierter Cellulose, ist nicht einsetzbar, wenn die fortlau- 
fende, flach geiegte Schlauchhulle vor dem Schneiden in 
einem Arbeitsgang in einem vorgeschalteten Druck- 50 
werk bedruckt oder in einer Stipp- bzw, Locheinheit 
gesdppt und/oder gelocht werden soil, da behn Anhal- 
ten der fortlaufenden SchlauchhOIlen zum Schneiden 
das Druckbild verwischt und die Stippldcher reiBen 
kdnnen. 55 

Mit Hilfe von kontinuierlich arbeitraden Querschnei- 
der kann zwar eine fortlaufende Bahnware, so auch dne 
flachgelegte SchlauchhQUe, geschnitten werden, wobei 
aber die zu schneidende Linge nur fiber Wechsehrgder 
eingesteilt werden kann. Aufgnind dieser Medianik ist eo 
eine Variation der Langenvorgabe unter 15 mm nicht 
moglich; auBerdem sind die Abstande zwischen 2 Ab- 
schmtten auf maximal 1,5 m begrenzt und wegen der 
mechanischen Kupplung ist ein vorgeschaltetes Druck- 
werk und damit auch ein Schneiden nach Druckmarkie- 65 
rungen nicht mdglich. 

Es bestand daher ein Bedarf, eine Vorrichtung zur 
Verf ugung zu stelien, die eine kondmiierliche Arbeits- 
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weise ermoglicht, bei der nicht nur beliebige Langen- 
vorgaben zum Vereinzeln von fortlaufender Bahnware, 
insbesondere Kunstdarmen, moglich ist, sondem auch 
ein Lochen und/oder Stippen und Bedrucken der Nah- 
rungsmittelschlauchhullen in einem Arbeitsgang be- 
werksteliigt werden kann. 

Die erfindungsgemaBe, kontinuierlich arbeitende 
Vorrk:htung zum Schneiden von fordaufender Bahnwa- 
re, insbesondere von flach gelegten Nahrungsmittel- 
schlauchhQllen, besteht aus einer Abwickeleinheit, gege- 
benenfalls einem Dnickwerk mit angeschlossenem 
Trockenkanal, gegebenenfalls einer Stippvorrichtung 
und einer Schneidvorrichtung, gegebenenfalls kombi- 
niert mit einer Locheinheit und ist dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Schneidvorrichtung und gegebenen- 
falls Locheinheit uber einen Getriebemotor und eine 
Vakuiunkupplungsbremskombination angetrieben 
wird, die mit Zahlvorrichtungen an Abzugswalzen zur 
Langenmessung der zu schneidenden Bahnware oder 
einer optischen Erfassung von Druckmarkierungen auf 
der zu schneidenden Bahnware gekoppelt ist* und vor 
der Schneideinrichtung eine in der Hdhe entsprechend 
der Druckmarkierung verstellbaren Umlenkwalze vor- 
gesehen ist 

Schematisch ist die erfindungsgemaBe Vorrichtung in 
Fig. 1 dargestellt 

In Fig. 2 ist die Schneid- und Locheinheit perspekti- 
visch dargestellt 

In Fig. 3 ist eine Draufsicht auf eine erfindungsgema- 
Be gestippte und gelochte, flach geiegte Nahrungsmit- 
telschlauchhOlIe dargelegt 

Im einzelnen geht aus Fig. 1 hervor, wie von einer 
Abwickelstelle (20) das zu schneidende fortlaufende 
Bahnmatenal, vorzugsweise eine Hach geiegte Nah- 
rungsmitteischlauchhulle aus gegebenenfalls faserver- 
st^rker, regenerierter Cellulose (I), uber eine sich selb- 
standig einstellende Bahnspannungsregelung (19) dem 
Dnickwerk (18) zugefiihrt und das aufgebrachte Druck- 
bild im nachfolgenden Trockenkanal (21) getrocknet 
wird. Von dem Trockenkanal, oder wenn unbedrucktes 
Material zu vereinzeln ist, kann die Schlauchhiille einer 
Stippeinheit (16, 17) zugefiihrt werden. Das Stippen der 
Nahrungsmittelschlauchhulie ist dann notwendig, wenn 
Rauch in das Fullgut eintreten soil bzw. uberschussige 
Feuchtigkeit oder Fett aus dem Fullgut durch die Nah- 
rungsmitteihuUe austreten soIL Hierzu wird eine beliebi- 
ge Anzahl kleiner nadelstichartiger Lddier (3), wie aus 
Fig* 3 ersichtlich. in die Nahrungsmittelschlauchhulie (1) 
gemacht Die Stippeinheit besteht aus einer Walze (17^ 
auf der separate Ringe aneinandergesetzt sind. Diese 
Ringe dienen als NadelfuB fOr die Nadeln zum Stippen 
des Hiillenmaterials. Der NadelfuB ist in die Ringe ein- 
genietet Die Nadelspitzen sind kegelfdrmig ausgebil- 
det, so daB es durch starkeres oder schw&cheres Zustel- 
len der Nadeln m5glich ist, unterschiedlich groBe Ld- 
cher in das Hullenmaterial einzubringen. AuBerdem ist 
durch Variation der auf der Walze (17) aufeinanderzu- 
setzenden Ringe, die als NadelfuB dienen, mdglich, das 
Lochbild so zu variieren, daB z. B« die Kante des fladi 
gelegten SchlauchhuUenmaterials frei von Lochem 
bleibt Als Gegenlager zu der Nadeiwalze wird eine 
Filzwalze (16) eingesetzt. die den Vorteil hat, daB die 
Filzfasem den Nadeln ausweichen und es so zu keiner 
Rillenbildung auf der Gegenwaize kommt Oblicherwei- 
se werden namlich als Gegenwaize eine Hartgummiwal- 
ze eingesetzt, bei der die Nadeln Rillen in den Gununi- 
mantel einf rasen kdnnen, wodurch das zu stippende Ma- 
terial nidit mehr exakt geffihrt werden kann und die 
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Locher ausgefranst werden. Auch eine Zustellung der richtung. 
Nadel zur Erreichung groBerer Stippldcher ist .mit den 
ublichen Gummiwalzen nicht mdglich. 

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung ist daher 
auch die Stippeinheit die als Gegenwalze eine Filzwaize s 
aufweist 

Wenn das SchlauchhuUenmaterial nicht gestippt wer- 
den solL kann die Nadeiwaize mit Hilfe des Antriebs 
{17 a) ausgetdinkt werdea Dann wird das Schlauchhul- 
lenmaterial nur fiber die Filzwaize (16) umgelenkt und lo 
der in der Hdhe verstellbaren Umlenkwalze (15a) zuge- 
fuhrt Mit Hilfe dieser Umlenkwalze wird die Hdhe ent- 
sprechend der aufgedruckten Markierung zur exakten, 
optischen Ablesun^ vorzugsweise Laserabtastung (24), 
eingestellt, d. h. die verstelibare Umlenkwalze (15a) er- is 
mdglichte es, die jeweils durch Druckmarkierung vorge- 
gebene BahniMnge vor Beginn des Vereinzeins einzu- 
steilen. Ober die Abzugswalzcn (15), die, wenn keine 
optische Ablesung durdi Druckmarkierungen erfolgt, 
mit einer Ungenmessung (23) verbunden sind, wird das 20 
zu schneidende, fortlaufende Bahnmaterial der Schneid- 
(11) und Locheinheit (13) zugefuhrt 

Diese Schneid- und Locheinheit (14) ist in Fig. 2 per- 
spektivisch dargestellt Ober einen Getriebemotor (10) 
und eine Kupplungsbremskombination (9), die mit einer 25 
Vakuumpumpe (9a) verbunden ist, werden die bciden 
rotierenden Obermesser (7) angetrieben. Zur Erzielung 
eines Scherenschnittes wird das Untermesser (8) vor- 
- zugsweise 2 bis 3** schrag zur Bahnlauf richtung einge- 
steiit Urn einen rechtwinkligen Schnitt zu erhalten, wird 30 
die gesamte Einheit entsprechend nachgerichtet Die 
Kupplungsbremskombination (9) ist Ober eine elektri- 
sche Einheit (22) in Fig. 1 entweder mit der optischen 
Ablesung (24) oder mit der Langenmcssung (23) an der 
Abzugswalze (15) verbunden. Dabei wird entweder 35 
uber Langenmessung und Impulssteuerung oder durch 
optische Ablesung einer Druckmarkierung uber die 
elektrische Einheit die Bremskupplungsvorrichtung be- 
tatigt und damit die Nahrungsmittelhulle in der ge- 
wiinschten vorgegebenen Lange geschnitten. 40 

Wie in Fig. 2 ebenfalis dargestellt, kann parallel zur 
Schneideinrlchtung(ll) auch eine Lochvorrichtung (13) 
arbeiten, die aus einem Stanzwerkzeug (6) mit geharte- 
tem Gegendruckzylinder (5) besteht Die Locheisen 
konnen je nach Bedarf, wenn Locher gestanzt werden 45 
soilen, aus der Locheisenaufnahme (6) geschraubt wer- 
den. Dabei ist der Abstand zwischen Schneidkante und 
Lochreihe in der Loch- und Schneideinheit (14) variabel 
einstellbar. Dazu mufi stirnseitig an der Mcsserhalte- 
rung uber eine Schraube der iConus (11a) geldst und 50 
nach dem gewunschten Abstand zur Lochaufnahme 
verdreht und fixiert werden. 

In Fig. 3 ist auch eine Lochreihe (2) an einer flach 
gelegten SchlauchhuUe (1) angezeigt. Die von den Ab- 
zugswalzcn (15) konmiende fortlaufende Bahn wird 55 
durch die Locheinheit (13), d. h. zwischen dem Stanz- 
werkzeug (6) mit Locheisen und dem geharteten Ge- 
gendruckzylinder (5) hindurchgefuhrt und beim Durch- 
iauf durch die Schneideinheit zwischen den Obermes- 
sem (7) und dem Untermesser (8) in der gewunschten go 
L§nge geschnitten. Das geschnittene Material wird uber 
die Abzugswalzen (12) in einen Vorratsbehilter (12a) 
gefOhrt 

Eln weiterer Gegenstand der Erfindung ist auch ein 
kondnuierliches Verfahren zum Schneiden und gegebe- 6S 
nenfalls Stippen, Bednicken und/oder Lochen von fort- 
laufoider Bahnware, insbesondere von Nahrungsmittel- 
scfalauchhullen. mit Hilfe der erfindungsgemaBen Vor- 
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